
ASSEMBLY INSTRUCTION

MONTAGEANLEITUNG
FK 13

Suspension clamps with helical fittings
for aluminum and aluminum/steel 

conductors

Please read this assembly instruction entirely and 
responsibly. Consider particularly compliance of the 

stamped diameter with the used conductor and helical 
fittings.

The mounting of the suspension-clamp has to be 
performed by qualified staff.

This assembly instruction does not replace the relevant 
safty instructions.

The manufacturer GORNY takes no responsibility in 
case of incorrect assemblage or adverse usage.

Spiral-Tragklemmen
für Aluminium- und Aluminium/Stahl-

Seile

Bitte lesen Sie die Montageanleitung vollständig und 
sorgfältig. Beachten Sie vor Montage insbesondere die 

Übereinstimmung des aufgeprägten 
Gesamtdurchmessers mit dem verwendeten Leiter und 

Spirale. Die Montage der Tragklemme muss von 
geschultem Fachpersonal durchgeführt werden.

Diese Montageanleitung ersetzt nicht die 
entsprechenden Sicherheitsvorschriften.

Der Hersteller GORNY übernimmt bei fehlerhafter 
Montage oder bestimmungswidrigem Gebrauch keine 

Haftung.

Torque for screws
Quality of Bolts: A2-80 / 8.8 hdg

(stainless steel; steel hot-galvanized)
M 8 = 23Nm
M10 = 46Nm
M12 = 80Nm

Schrauben-Qualität: A2-80 / 8.8 tzn
(nichtrostender Stahl; feuerverzinkter Stahl)

M 8 = 23Nm
M10 = 46Nm
M12 = 80Nm

Drehmomente für Schrauben
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At first install the armor rods  
according the assembly instruction 

FK14.
Dismount all parts of the suspension 

clamp. 
Put the bottom part (1) then on the 
designated spot and assemble with 

the cover (2) and all screws (3). 

Zunächst sind die Spiralstäbe nach 
Montagenaleitung FK14 zu 

montieren. Anschließend wird die 
Tragklemme vollständig demontiert. 
Danach wird das Unterteil (1) auf die 

vorgesehene Montagestelle 
aufgesetzt und der Deckel (2) mit den 

Schrauben (3) montiert.

Tighten all screws (3) alternating and 
criss-crossing until they reach the 

designated torque moment.

Schrauben (3) abwechselnd über 
Kreuz anziehen bis an allen 

Schrauben das vorgegebene 
Drehmoment erreicht wird.
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M10=46Nm
M12=80Nm




